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1. EINLEITUNG
Besondere Merkmale des COLLAMAT 6000—Systems:

- verschleissarm, kein Kupplungs/Brems-—-System

- kompakt, gute Handhabung durch fliegenden,
modularen Aufbau

- sehr einfach in der Bedienung.

Das modulare Konzept erlaubt die einheitliche Befestigung der
Peripheriegerdte auf einer Modulschiene (Positionsschiene mit
integriertem Massstab), wobei die elektronische Steuerung jeweils
im Peripheriegerit selbst eingebaut ist. Die Ansteuerung der
einzelnen Gerdte erfolgt iiber das in der Modulschiene dieses
Systems befindliche Bus-Systen.

Die Bedienungselemente fiir die Spendegeschwindigkeit, Vorspendung,
Position, der optischen Etikettenabtastung sowie Netzschalter mit
optischer Anzeige befinden sich direkt am Vorzugwerk-Gehduse
selbst. S&mtliche Teile sind korrosionshestindig, die Vorzugwalze
des Vorzugwerkes ist mit einer Spezialbeschichtung zur dauerhaften,
schlupffreien Drehmomentibertragung auf das Trégerpapier der
Etikettenbahn versehen. Die Aufrollkraft des Aufwicklers sowie die
Bremskraft der Papierbremse ist am Vorzugwerk von aussen
einstellbar.

GUHL & SCHEIBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH CGOOOI SEITE 3



1. INTRODUCTION
Special characteristics of the COLLAMAT 6000-system:
- low abrasion, no clutch/brake system

- compact, easy handling due to overhung,
modular construction

= aasy to operate

The modular concept allows a uniform mounting of the peripheral
equipment on a module rail (position rail with integrated scale},
with the electronic control integrated in the peripheral equipment
itself. The individual units are controlled by means of the bus-
system located in the module rail of this systemn.

The operating elements for dispensing speed, predispensing, optical
scanning of the labels, as well as the main switch are located
right on the body of the traction unit itself. All parte are
corrosion-proof, the feed roller of the traction unit is provided
with a special coating for permanent nonslip torque transmission
onto the carrier paper of the label web. The coiling force of the
rewinder as well as the braking power of the paper brake are
adjustable at the traction unit from the outside.

GUHL & SCHEIBLER Ltd, TECHNICAL HANDBOOK C6000 PAGE 3



2. MECHANISCHE EINSTELLUNG

2.1 Vorzuagwerk
2.1.1 Einfideln der Etikettenbahn

y

Die Etikettenbahn gemidss Schema bis zur Abldsekante einfideln
und etwa 1 m vorziehen. An der vorgezogenen Bahn die
Etiketten vom Trigerpapier ldsen. Anschliessend durch die
Drehung des Knopfes (1) die Gegendruckwalze &ffnen,
Tréigerpapier (Schutzpapier) um die Abldsekante (Spendekante)
umlegen und gemidss Schema, Bild 1, das Trégerpapier fertig
einfiddeln. Die Gegendruckwalze wieder schliessen. Die
Bandseitenfiihrungen mit 0,5 mm freiem Raum zur Etiketten-
bahnkante anstellien.

2.1.2 Kupplungskraft des Aufwicklers verstellen

Die Kupplungskraft des auf-
wicklers wird vom Werk aus
3 eingastellt. Sollte jedoch
: ' diese verstellt werden, so
4 N\ ist dies wie folgt einzustel-
len:

. Wickeldorn (1) nach dem Ldsen
2 der M5-Schraube (3) abnehmen.

]
|
|

= M8-Schraube (2) entsprechend
L | ) 7 einschrauben = hértere Kupp-
lung, rausschrauben =
1 weichere Kupplung.

GUHL & SCHEYBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH C6000 SEITE 4



2. MECHANICAL ADJUSTMENTS

2.1 Traction unit

2.1.1 Threading the label web

Eig;_l

Thread the label web as shown in the diagram up to the
dispensing edge and draw out by approx. 1 m. Detach the
labels from the carrier paper at the drawn-out web. Then
open the counter-pressure roller by turning the knob (1),
lay the carrier paper (protective paper) over the discharge
edge (dispenser edge) and finieh threading the carrier
paper as per figure 1. Close the counter-pressure roller.
Adjust the side guides of the paper wel, leaving 0.5 mm free

space to the label web edge.

2.1.2 Adjustment of rewinder coupling force

il

GUHL & SCHEIBLER Ltd.

The coupling force of the
rewinder is factory-set.
Proceed as follows if out
of adjustment:

Detach winding spindle (1)
after unscrewing the M5-bolt
(3). Screw in M8-bolt (2)
accordingly = harder
coupling, unscrew =

softer coupling.

TECHNICAL HANDBOOK C6000 PAGE 4



2.1.3 Verstellen der Papierbremskraft

Bild 2

Die Papierbremskraft wird vonm
Werk aus auf einen optimalen
Wert eingestellt. Sollte
jedoch diese verstellt
werden, so ist dies mit der
M3-Schruabe (2) im Bandend-
Gehdiuse am Spender von aussen
einzustellen.

Schraube einschrauben =
hdéhere Bremskraft,
Schraube rausschrauben =
kleinere Bremskraft.

2,1.4 Léngsverschiebung auf der Modulschiene

—\

&__9

2 __ &

4 Schrauben mit
Spezialwerkzeug
(Imbusschlissel 5 mm)

% Umdrehung lSsen (Adapter
nur 2 Schrauben).

Gerédt verschieben, Massstab
auf Modulschiene beachten.
Schrauben gleichméssig
festziehen.
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2.1.3 Readjustment of paper brake

The braking force is factory-
set at an optimum value.
Should it, however, be out of
adjustment, readjust with M3-
bolt (2) in the belt-end box
of dispenser from the

outside.

Screw in bolt =  larger
braking force,

Unscrew bolt = smaller

braking force

Fig. 3

2.1.4 Longitudinal adjustment on module rail

Unscrew 4 bolts with special
tool (wrench for socket head
cap screws 5 mm) one half

turn (adapter only 2 bholts).
ey .

Move device, observing scale
on module rail.

Tighten bolts equally.

o ©

2___ &
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2.2 Klappenadapter
2.2.1 Neigung des Klappenadapters einstellen

Py
o
&
¥
&
D=
1

Bild 5

Die Neigung des Klappenadapters Kkann gegeniber der
Modulschiene verédndert werden: Mutter (1), siehe Bild 5, mit
Spezial-6kt-Steckschliissel (im Lieferumfang enthalten) mit
zwei Umdrehungen lésen. Adapter in Pfeilrichtung (2) stossen,
am Ring (3) auf die gewiinschte Stellung drehen. Hutter (1)
wieder anziehen.

Die Anpresskraft des Klappenadapters ohne Magnet resp. des
Magnetklappenadapters kann ver#indert werden: Knopf (4) in
Pfeilrichtung eindriicken, auf richtige Federkraft verdrehen
und in die néchste Rasterposition stellen.

2.2.2 Anpressrolle des Klappenadapters einstellen

Die Anpressrolle des Adapters
kann je nach Etikette und
Warengut eingestellt werden.
- horizontale Verstel-
lung mit der Réndel-
mutter (5)
-~ vertikale Verstellung mit
der Sechskantmutter (6)

GUHL & SCHEIBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH Cé6000 SEITE 6



2.2 FLAP ADAPTER
2.2.1 Gradient adjustment of flap adapter

-
@
<
&
b ad
——
1

Fig. S
The gradient of the flap adapter can be changed against the
module rail: Unscrew nut (1) with two turns (refer to fig.
5), with special hexagonal spanner (included as accessory).
Push adapter in the direction indicated by the arrow (2),
+urn to desired setting at ring (3). Retighten nut (1).
The contact pressure ot the flap adapter without magnet or of
the magnetic flap adapter is variable: push in button (4) in
the direction indicated by the arrow, twist for appropriate
spring tension and adjust until it meets the next stop.

2.2.2 Adjustment of pressure roller of flap adapter

The pressure roller of the

adapter can be adjusted

depending on the labels and

goods:

- horizontal adjustment with
the knurled nut (5)

- vertical adjustment with
the hexagonal nut (6).

GUHL. & SCHEIBLER Ltd. TECHNICAL HANDBOOK C6000 PAGE 6



Eine aAlternative zur optischen Etikettenabtastung ist die
mechanische Etikettenabtastung (nicht am Magnetklappen-
adapter), welche vorwiegend f{ir transparente Etiketten

eingesetzt wird.

LR

2:5 - & mm

GUHL & SCHEIBLER AG

Einrichten:

Etikette unter den Abtast-
kopf bringen, LED-Anzeige
am Abtasthalter muss
leuchten. Falls nicht, so
ist die Mutter am Tastkopft
zu IYsen und diesen im
Gegenuhrzeigersinn drehen
bis LED leuchtet.

Tastkopf im Uhrzeigersinn
wieder drehen bis LED-
Anzeige geléscht ist.

1/4 Undrehung weiter drehen
und die Mutter wieder fest-
ziehen.
Etikettenzwischenraum unter
den Tastkopf bringen, LED~
Anzeige muss leuchten.

Bemerkung:

W=

TECHNISCHES HANDBUCH C6000

Am Vorzugwerk selbst sind
keine Einstellungen not-
wendig!

L L]

Abtasthalter
Abtastkopt
Mutter

LL I 1]
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2.3 Adjustment of Mechanical Label Scanper

The mechanical label scanner (not on magnetic flap adapter)
is an alternative to the optical label scanner and is mainly

used for transparent labels.

2,5 - & mm;

GUHL & SCHEIBLER Ltd.

Adjustment:

-~ Position label under

scanning head, LED-display
at scanning support must
iliuminate. If this is not
the case, unscrew the nut
on the scanning head and
turn it counterclockwise
until the LED illuminates.
Turn the scanning head
clockwise until the LED-
display no longer lights
up.

A guarter turn forward and
retighten nut.

Position label interspace
under scanning head, LED-
display must illuminate.

Note:

wWNP

No adjustments necessary
on traction unit!

Scanning support
Scanning head
Nut

TECHNICAL HANDBOOK C&000 PAGE 7



2.4  Flachdruckwerk
2.4.1 Druckpeosition auf der Etikette einstellen

Y
5-:;§

1318

Bilda 8

Durch L&sen der Schrauben (2) und (3), siehe Bild 8, ist das
Flachdruckwerk durch eine Verschiebung in Lings~ und
Querrichtung einzustellen.

2.4.2 Gegendruck einstellen

Gegendruck und Parallelitét erfolgen bei der Montage auf
mittlerer Papierstirke. Sollte jedoch diese verstellt werden,
80 sind die entsprechenden Muttern (9), siehe Bild &, mit

7 mm Steckschliissel zu verdrehen. Rechtsrum = schwicher,
Linksrum = stérkerer Druck.

GUHL & SCHEIBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH C6000 SEITE 8



2.4 Flat Printing Unit
2.4.1 Adjustment of printing position on label

138 |
o

Fig. 8
To adjust the flat printing unit move it in longitudinal and

crosswise direction by unscrewing the bolts (2) and (3) as
shown in fig. 8.

2.4.2 Adjustment of backpressure

Backpressure and parallelism are factory-set on medium thick
paper. Should they be out of adjustment, turn the
corresponding nuts (9), refer to fig. 8, with 7mm socket
spanner. Right way round = weaker, left way round = stronger
print. '

GUHL & SCHEIBLER Ltd. TECHNICAIL HANDBOOK C6000 PAGE 8



2.4.3 Farbband auswechseln

r 7

%»

| R

-_é_ . .6_-

138

Bild 9

2.4.4 Drucktext setzen

F
8 | 2
o
< 35 »
h 4
Bild 10 6XER IxEM

GUHL & SCHEIBLER AG

Haube (4) entfernen. Siche-
rungshebel (5) drehen und
Platten (6) entfernen.
Filzscheiben (7) abnehnen.
Farbband (8) druch Drehen der
Leerspule lockern. Spulen
abziehen.

Neues Farbband einlegen:
Die Mitnehmerbolzen an den
Klinkenridern missen in die
Mitnehmerlécher der Spulen
gesteckt werden.

Das lockere Farbband durch
Drehen einer Spule spannen.
Filzscheiben (7) aufsetzen.
Platte (6) montieren.

Rach Probelauf, Haube (4)
montieren.
Farbbandumschaltung:

Ist eine Spule leergelaufen,
erfolgt die Umschaltung
selbsttitig.

Die zum Setzen notwendigen
Typen befinden sich in einer
separaten Typenbox.
Setzrahmen (10) herausziehen.
Die Typen in leserichtiger
Folge in die Typenkéimme
gtecken. Die Typenkéimme
kénnen im Setzrahmen in zwei
Richtungen eingesteckt
werden, damit léngs oder
quer zur Laufrichtung der
Etikette gedruckt werden
kann.

TECHNISCHES HANDBUCH C6000 SEITE 9



2.4.3 Ribbon replacement

- 13%

Iig‘ E
2.4.4 Typesetting

4 Bl w

6xEDI I1xEM

GUHL & SCHEIBLER Ltd.

" :]
o
35

~

TECHNICAL HANDBOOK C6000

Remove 1lid (4). Turn lock
lever (5) and remove plates
(6). Detach felt disk (7).
Slacken the ribbon (8) by
turning the empty spool. Pull
off spool. Insert new ribbon:
The driving bolts on the
ratchet wheels must be
inserted in the driving holes
of the spools. Tension the
loose ribbon by turning the
spool.

Readjust the felt disks (7).
Remount plate (6).

After a test run, refit the
lid (4).

Ribbon reverse:

The ribbon reverse is
automatically activated when
a spool runs empty.

The types required for
setting are found in a
separate type box. Pull out
frame (10).

Insert the types into the
type combs in legible order.
The type combs can be
inserted in the frame in two
directions so that printing
is enabled either in
direction of label feed or
crosswise.

PAGE 9



3-

3.1 Einleitung

Die Verdrahtung erfol nach dem Anschlusschema in Kap. 3.2.
Die Steuersignale F und READY sowie Speisung +12V und GND
werden u.a. liber das durchgehende l14-polige Flachkabel mit
Flachdruckwerk und Klappenadapter verbunden. Ein 2us#dtzliches
3=-adriges Kabel (3x 0.75 mm2) fithrt die geschaltete
Netzspannung vom C 6000 zu den beiden Peripheriegerdten.

Sender (2-adriges Anschlusskabel) und Empfénger (3-adriges
Anschlusskabel) der optischen Etikettenabtastung kdnnen
sowohl amr C 6000 selbst als auch am Flachdruckwerk bzw.
Klappenadapter angeschlossen werden. Die Verbindung des LSC
Signals zum C 6000 erfolgt im letzteren Fall illber das
durchgehende 14-polige Flachkabel.

Werden keine Standard-wWarengut- oder Etikettenabtastungen
verwendet, so sind die elektrischen Eingangsspezifikationen
(s. A.3) 2u beachten. Das LSC Signal muss prellfrei
geschaltet werden, ansonsten die Etikette beim zweiten
Schliessen des Kontaktes anhilt (keine Vorspendung).

GUHL & SCHEIBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH C6000 SEITE 10



Wiring as shown in the connection diagram in chapter 3.2. The
control signals FEED and READY as well as power supply + 12V
and GND are connected to the flat printer and flap adapter by
the through 14-pole flat cable. An additional 3-core cable (3
¥ 0.75 mm2) leads the connected network voltage from COLLAMAT
6000 to the two peripheral units.

Transmitter (2-core connection cable) and receiver (3-core
connection cable) of the optical label scanner can be
connected both to the COLLAMAT 6000 itself and to the_ flat
printer and flap adapter resp. The connection of the ISC
signals to the COLLAMAT 6000 in the latter case is effected
by the through 14-pole flat cable.

1f no standard goods or label scanners are used, the electric
input specifications referred to in A.3 are to be observed.
The T3C signal connection must be free from chatter to
prevent the label from stopping when closing the circuit the
second time (no predispensing).

GUHL & SCHEIBLER Ltd. TECHNICAL HANDBQOK C6000 PAGE 10
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3.3  Etikettenabtagtungen _
3.3.1 Optische Etikettenabtastung

“"\O +12V
LED {(Labelscanner) LSC
GND

| ¢ &

+12v

4 _{Transparency) TCY

3.3.2 Mechanische Etikettenabtastung

1 -
MF=COM | O= GSoss
G7TSNDO I
o]
AB
—)
M 1 o s
=l
o
=
=
]
Q
n
-
Q
=
2
% O t?c
al 3 7
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3.3 Label Scanners
3.3.1 Optical label scanner

\\\‘o E +12V
LED 19 (Labelscanner) LSC

18 GND

i

< < ¢

{4 {Transparency) TCY

3.3.2 Mechanical label scanner

1 -
GTSNED 0 ! O
6 |
— :
M 1 l0 I5
-
a
=
[—
n
Q
-}
-
Q
=
o
=t
% o g
ol 9 7
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3.4 Warengufabtastungen
3.4.1 Geschwindigkeitsmessende G+$ IR-Schranke

S
X5 f———t¥ oF
L @8 )
3 %
| &
Al
3 8
5| 3
!
I ot
HERE: S
3.4.2 Reflexschranke_
1 +12V
S i .
gl{Goodsscannerl) GSCl

GND

in

3.4.3 Elektro-mechanische Schranke

N
{Goodsscannerl) GSCl

GND
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3.4 goods Scanners

3.4.1 Speed-measuring G&S IR-goods scanning

N - '*
*om‘s )-. _* L%‘}
L @I58 1S
% &
gl €
3l 8
W -
3| 3
LR :
L ] B F
2 8 8l = 8 7
3.4.2 Reflex scanning
1 +12V
--'-"""-.- -*
———— _( 9!Goodsscanner1} GSCl
o= 5 GND

3.4.3 Micro-switch

] (Goodsscannerl) GSCl

GHD
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3.5 Magnetadapter

3.5.1 Magnetadapterprint

Potentiometer flir die Nachpress-
zeit, bei der Montage auf Mini-
mum eingestellt.

~

Jumper :
Rechtsmasgiiine -Rightmachine
ine

/O]
<

[ —
Linksmasc -Leftunachine ﬁlg"”
[ o
. e
.:- .. 0:
L] L4 -
- [ Jumper . 0
N | o B Jmeer 1l 1 £
M ;‘ - i L)
£B— i
o " lri2 rdrnies ro nnlpsrs B D
v . ]
g 1 [@ bt . ] !
a1 |
+1 2%
b ann
| GND
MAGNET . +12V
] ’ {(Trangsparency) TCY
=PFh 0

Netzspannung vom FDW
(Flachdruckwerk) oder
Monitor

Achtung!

Falsches Einsetzen der vVerbindungsbricke (Jumper) P3 (fir
Links/Rechts-Maschine) kann unter Umst&nden den
Magnetklappenadapter beschidigen!

GUHL & SCHEIBLER AG TECHNISCHES HANDBUCH C6000 SEITE 14



3.5 Magnetic Adapter
3.5.1 Magnetic adapter circuit board

Potentiometer for press on time.
Factory=-set to the minimum.

~

Jumper : ] (@]
Rechtsmas e -Rightmachine 01{-

Linksmaschine =lLeftmachine

--‘-‘
N
':- i .. -';
8 OFF . =
Q -
- nEE]Jumper 1 J 2
+ aa oN | 7= %
el . - i
" — ; o
m*@\—. P12 "M 1PO|* G D
ad
3]
L] 1 "
bt T
A
GND
MAGNET | +12V
| {Tzansparency) TCY
=Ph O

Netweork voltage from
FPU or MONITOR

(FPU: Flat printing unit)

Attention!

Incorrect setting of the jumper P3 (for left/right machine)
may cause damage to the magnetic flap adapter!
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3.6, Flachdruckwerk
3.6.1 Flachdruckwerk-Print

P1;. Potentiometer tur
die Druckzeit

§¢
/- ﬁ 25\

IT H
FEOEE

Bei 10V
Widerstand 4,7K SW_

gtlf:ll Drantbriicke .=
35 mm? erserzen !
TCYGUP *l‘IV LSC L e s e -
= for 110 V
o\o 'Olo‘ 'O' replace the rexistor |
(4,7KX) bya wire
™
]
o

. ‘m = W af 0,38 mmd
VE ar m N i
ey / Larapiains

‘ t FOW TYP 7
| ANSCHLSSE |
U 12 ¥/100md _ sositio—farken
5% VS Pin 4: Ausifsesignal (Feed)  *°7% _ & f#eirigoen

VS Fin 14: L s 15me

) r .' thun
VS Pin 3: Rickmeldung (busy) - I
VS Pin 13: L

Ph:

] |
IN N D 110{220V 6A
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3.6.

3.6.1 Flat printing unit circuit board

5

P1. Potentiometer iir

die Druckzeit

for
Printingtime

MACNET

O

™ o (o
| @}\Fnaasannmoma
RIBBONMOTOR

bei 110V

Widerstand 4,7X W

#RY LSC

™Y GND

durch Orchtbrﬁcko.: e
0,35 mm? ersetzen

for 10V

tapiace Lthe resistor

')
*D

(£, 7K) by a wire
of 0,25 mmi

Al

(i

-+ 12 ¥/190md
b 5%

GUHL & SCHEIBLER Ltd.

/
FOW TYP 7

ANSCHUSSE PERIPHERAL UNITS
. pesitiv —fonien e

VS Pin 4: AusiSsesignal (Feed) . __ e
VS Fin 14 \ '
n s L ek
VS Pin 3: RUckmeldung (busy) = | __ [
VS Pin 13: L
Ph: )
IN

110{220V 64

i
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Die gesamte Elektronik inkl. Netztrafo ist bis auf Netz-
schalter inkl. Anzeigelampe und Netzsicherung auf einer ca.
215 x 234 mm grossen Printplatte untergebracht.

Die Beschreibung ist aufgeteilt in Netzteil, Motorenendstufe
und Steuerung.

Netzteil:

Das Netzteil liefert die beiden geregelten Spannungen
+12V/1A, +5V/1A fir die Logik sowie eine ungeregelte
Gleichspannung von ca. 70V/3,5A fir den Schrittmotor. Die
Stabilisierung erfolgt konventionell iiber Liéngsregler.

Motorenendstufe: ‘
Die Endstufe besteht aus 2 H Briickenschaltungen zur
ansteuverung der beiden Motorspulen. Die Stromregelung erfolgt
nach dem Chopper-Prinzip (Takt = 20 kHz). Der Spulenstrom
wird durch den Spannungsteiler R59...R62 bestimmt. Die
Umschaltung veoller Strom (Motor l#éuft), reduzierter Strom
(Reduktion der Erwdrmung bei stillstehendem Motor) erfolgt
softwareméissig dber Bit O des Zusatzports 9 (IC 7, Port 9).
Bit 0..3 des Ports P6 steuern die beiden H-Stufen, wobeil
abwechslungsweise immer nur eines der beiden Bits 0,1 bzw.
2,3 auf Log "1" sein darf (sonst Kurzschluss). Bei
Kurzschluss wird die Endstufe abgeschaltet (rote LED KS
leuchtet), d.h. das Gerdt muss fir den Betrieb aus und wieder
_ neu eingeschaltet werden.

Steuerung:

- Fir die Steuerung wird der Single Chip Processor H8/532 mit
externem 32 K-Byte EPROM verwendet.

- Samtliche Ausgénge sind dber Optokoppler PC 815 gepuffert.

- S&mtliche Eingdnge sind mit 2,2K auf +12V hochgezogen und
nit einem Tiefpassfilter und Optokoppler PC 817
ausgeriistet.

- Die vier Potentiometer zur Eingabe der Werte werden vom
internen A/D~-Wandler periodisch abgefragt. (R10l....R104).
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all the electronic devices including power transformer,
except for the main switch incl. indicator lamp and main fuse
are accomodated on a printed board measuring approx. 215 X
234 mm.

The description ig divided into power supply, driver board
and control.

Power supply unit:

The power supply unit supplles the two regulated voltages
+12V/1A and + 5 V/1A for the logic as well as an unregulated
direct current of approx. 70V/3.5A for the step motor. The
stabilization is effected conventionally by longitudinal
regulators.

Driver board:

The driver board consists of 2 H bridge connections to
control the two motor coils. The current regulation is
effected according to the chopper principle by Tact = 20 kHz.
The coil current is determined by the voltage divider
R59...R62 respectively. The switch over full current (motor
running), reduced current (reduced heating when motor idle)
is carried out by the software via bit 0 of the supplementary
port 9 (IC 7, port 9). Bits 0..3 of port P6 control the two
H-stages, while only one of the two bits 6.1 and 2.3 resp.
may be on log "1" alternately (otherwise short circuit). In
case of short-circuit the driver board is switched off
automatically (red LED KS shines), that means the machine has
to be switched off and on again for work.

Control

- The single chip processor H8/532 with external 32 k-
Byte-EPROM is used for the controls.

- All outputs are buffered by photo-couplers PC 815.

- all the inputs are pulled up to +12V with 2.2 K and are
equipped with a low-pass filter and a photo-coupler PC 817.

- The A/D-converter controls periodically the settings of the
4 potentiometers (R 101 ... R 104).
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4.2 Software
Normalbetrieb:

Ausldsen des Spendevorgangs erfolgt durch Tiefgehen von GSCl
(Warengutabtastung). Ready muss dabei aktiviert sein (12vV).

Etikettenstopp erfolgt nach Durchlauf des Gitters (LSC) und

Erreichen der eingestellten Anzahl Vorspendeschritte.

Eine Vergrésserung der Vorspendung wird sofort ausgefiihrt,
eine Verkleinerung erst nach Spenden des nédchsten Etiketts.

2ur Erzeugung eines Haltemoments bleibt der Motor vom ersten
Spendevorgang an unter Strom.

Erfolgt aus irgendeinem Grund am Eingangssignal LSC kKein high
auf low Uebergang (negative Flanke), so stoppt die
Etikettenbahn automatisch nach ca. 75 cm. Das Signal "ERROR"
wird aktiviert. Der Schrittmotor wird im Vollschrittbetrieb
angesteuert.

Die minimale Geschwindigkeit 1iegt'bei 3m/Min. Die maximale
Geschwindigkeit liegt bei 30m/Min.

Testbetrieb:

Das Geridt wird standardmissig mit integrierter Testsoftware
geliefert. Das Programm springt in den Testmode, wenn bein
Einschalten der Input Port P8.5 auf Low-Potential steht
(DIL-Switch 3).

Die Kommunikation mit dem Collamat erfolgt idber den Stecker
P102 mit RS232 Protokoll. Es kann jedes ASCII-Terminal oder
PC mit Terminal-Software verwendet werden.

Die Testsoftware ist menuegesteuert und selbsterklidrend. Fir
den einfachen Testlauf kann jedoch auch ohne Kommunikation
gearbeitet werden. In diesem Falle liuft das Programm in
einer Endlosschlaufe. Der Spender treibt dabei in
regelmissigem Abstand die Vorzugwalze mit der auf "SPEED"
eingestellten Geschwindigkeit an und stoppt nach ca. 4 sec.
Es werden dabei sémtliche Eingangssignale bericksichtigt und
alle Ausgangssignale generiert. ‘
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4.2 Software

The dispensing process is initialized when the GSCl1l (goods
scanner) changes to low. Ready must then be activated (12V).
Label stop occurs after passing through the grid (LSC) and
the set number of predispensing steps has been achieved.

An increase of the predispensing is carried out immediately,
a reduction only after dispensing of the next label.

To generate a holding torgue the motor remains under current
as from the first dispensing process.

If for any reason there is no high to low change (negative
slope) on the input signal LSC, the label web automatically
stops after approx. 75 cm. Signal "Error" is activated. The
motor is controlled in full-step operation.

The minimum speed is 3m/min. the maximum speed is 30m/min.
for both types Collamat 6010 and 6020.

Tast operation:

A test software is integrated in all supplied units. To
change the programme to the test mode, switch the input port
P8.5 on low-potential (DIL-switch 3) when switching on the

power supply.

Communication with the COLLAMAT unit happens by connecting
port P102 with an RS-232 interface. Any ASCII-monitor or PC
with terminal software can be used for this purpose.

The test software is menu-controlled and self-explaning. It
is possible to run the test mode also without communication.
In this case the programme is working endlessly. The motor of
the traction unit runs with the speed set on the
potentiometer for a period of about 4 seconds and then stops.
This feeding procedure is repeated continously. All input and
output signals are taken into consideration.
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5. STORRUNGSBEHEBUNG

Sicherungen:

Das Geridt ist mit insgesamt 2 Schmelzsicherungen ausge-

stattet:

. FO1 : 2aT (220/240V) 5% 20 mm Netzsicherung, von aussen
auswechselbar -

4AT (100/110V) 5x 20 mm (Ersatzteil Nr......... )

. F1 :  4AT 5200 mm Absicherung Motorenendstufe

(Ersatzteil Nr........ )

Zum Auswechseln von Fl1 ist der Ger#étedeckel zu entfernen.
Funktioniert eirn angeschlossenes Peripheriegerit, wie
Flachdruckwerk oder Klappenadapter; ohne dass der
Spendermotor l&uft, so0 ist mit grdsster wahrscheinlichkeit
Fl1 defekt.
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Fuses:
The device is egquipped with a total of 2 safety fuses:

. FO1 : 2AT (220/240V) 5x 20 mm Main fuse, replaceable

from the outside
4AT (100/110V) 5x 20 mm (Spare part no.........)

. Fl1 :  4AT 5x200 mm Fuse protection motor
end stage

(Spare part no.........)

Remove the 1id to replace Fl. If a connected peripheral unit
such as flat printer or flap adapter works without the
dispenser motor running, most probably F1 is defective.
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A. ANHANG

A.1 Technigche Daten
VORZUGWERK

Ausfihrung
Spendegeschwindigkeit

Max. Vorspendung der Etikette
Minimale Purchlassbhreite
Maximale Durchlassbreite
Minimale Etikettenlinge
Abstelltoleranz

Minimaler Warengutabstand ca.

Abroller:

- maximaler Durchmesser einer Rolie

- Kerndurchmesser

- maximales Gewicht einer Rolle:

Aufroller:

Antrieb

Stromversorgung
Leistungsaufnahme

Zul. Umgebungstemperatur
Zul. rel. Feuchtigkeit

Abmessungen (B/H/T) ca.
Gewicht ca.

Mitgeliefertes Zubehdr:

COLLAMAT 6010

COLLAMAT 6020

Rechts/Links Rechts/Links
3-30 m/min. 3=30 m/min.
100 mm 100 mm
10 mm 10 mm
9% mm 160 mm
10 mm 10 mm
+ 1 mm + 1 mm

5 mm 5 mm

250 oder 350 mm, mit Feder-
pendel und automatischer

Rollenbrense

250/350 mm 250/350 mm
42 mm 42 mm

10 kg 10 Xg

nimmt das Trégerpapier einer
Etikettenrolle von ¢ 250 mm auf

2-phasen Schrittmotor
110120 V oder 220/240 V
+ 10/-15%, 50/60 Hz

190 Va

0 -50° C

15-90%, nicht kondensierend
266X245)288 mm 266x245x353
13,5 kg 15,5 kg

5 mm 6kt. Steckschliigsel mit
Griff

Peripheriegerite: = Flachdruckwerk 95/160

- feste Spendekante 95/160

= Kliappenadapter 95/160 mit oder ohne Magnet

- optische Warengutabtastungen zur Auslésung
des Spendevorganges, Abtastung iiber Infra-
Rot- oder polarisgierendes Licht

- mechanischer Taster zur Ausldsung des
Spendevorganges

= optische oder mechanische Etikettenabtastung

AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIENEN, BLEIBEN

VORBEHALTEN.
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A. APPENDIX
A.1 Technical Data
TRACTION UNIT

Design

Dispensing speed

Max. pre-dispensing of labels
Minimum passing width
Maximum passing width
Minimum label length

Stop tolerance

Min. distance between goods, approx.

Unwinders:

- max. diameter of label roll:
-~ diameter of core:

Rewinder:

Drive:

Power supply:

Power input:

Tolerated surrounding temperature:
Tolerated surrounding humitidy:
Dimensions (w/h/d) approx.:

Weight approx.:

Supplied accessories:

COLLAMAT 6019 COLLAMAT 6020
right/left right/left
3=30 m/min 3=-30 m/min
100 mm 100 mm
10 xm 10 mm
95 mm 160 mm
10 mm 10 mm
+ 1 mm + 1 mm

5 mm

5 mm

diameter 250 or 350 mm,
with suspended spring and
automatic rocller brake

250/350 mm
42 mm

250/350 mm
42 mm

takes up the carrier paper
of a label reel of 250 mm

2-phase stepping motor
110/120 V or 220/240 V

+10/~15 %,
180 VA
0 - 50°C

50/60 Hz

15 to 90 %, non-condensing

266X245x288 mm 266x245x353 mm

13,5 kg

15,5 kg

5 mm hexagon socket spanner

with handle

Peripheral divices: - - flat printer 95/160
- fix dispensing edge

- flap adapter 95/160 spring mounted

or with magnet

- goods scanner by infra-red or

polarized light

- mechanical switch to detect gap

between goods

- optical or mechanical label scanner

Changes are subject to technical progress
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P2 Pl
+12V b | > 2 +12V +12V 14 . . 13 +12V
Ready 3 . 4 FEED Ready 12 ' . 11 FEED
LSC 5 6 GSCl LSC 10 , . 9 GSCl
TCY 7 8 GSC2 TCY 8 . - 7 GSC2
Resout 9 . ’ 10 CLK Resout 6 . . 5 CLK
Resin 11 . . 12 DATA Resin 4 . - 3 DATA
GND 13 . . 14 GND GND 2 - > 1l GND
Input (I}/ Verwendung Bezeichnung
output (0)

Data o] nicht gebraucht Data
Resin I nicht gebraucht Reserve Input
CLK o) Schrittsignal Clock
Resout o nicht gebraucht Reserve Output
GSC2 I nicht gebraucht Good Scanner No 2
TCY * Sender opt. Eti-

kettenabtastung Transparency
GSCl I Enpfénger Waren-

gutabtastung Good Scanner No 1
LsC I . Empfénger opt.

Etikettenabtastung Label Scanner
FEED o Steuerung FDW,

Klappenadapter FEED
Ready I Bereitsignal von

FDW, Ready
+ 12V - Speisespannung Logik

FDW, Klappenadapter,

Warengut- + opt.

Etikettenabtastung

max. 1A
GND ' - Logic Ground
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A.3 Futura bus
P2 Pl
+12V 1 >. 2 412V 412V 14 13 +12V
Ready 3 . 4 FEED Ready 12 11 FEED
LSC 5 6 GSC1 L5C 10 9 GSC1
TCY 7 8 GSC2 TCY 8 7 GSC2
Resout 9 10 C1LK Resout 6 5 CLX
Resin 11 12 DATA Resin 4 . 3 DATA
GND 13 14 GND GND 2 > 1 GND
Input (I)/ Use Name
output (0)
Data ¢} not used Data
Resin I not used Reserve Input
[ :4 0 Step signal Clock
Resout 0 not used Reserve Output
GSC2 I nct used Goods Scanner No. 2
TCY * Sender opt.
label scanner Transparency
GSC1 I Receiver goods
scanner Goods Scanner No. 1
LsC I Receiver opt.
label scanner Label scanner
FEED O Control FPU
Flap adapter FEED
Ready I Ready signal of
FPU Ready
+ 12V - Supply voltage logic
FPU, Flap
adapter, goods +
opt. label scanner
max. 1la
GND - Logic ground

GUHL & SCHEIBLER Ltd.
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FEED (0)

Klappenadapter
tief

FDW Druck
{(READY)

CLK (Q)

—td

BRER HERR

an FDW oder
Klappenadapter durch
Poti einstellbar

Pulsbreite
50 us

Vvor der Auslésung eines neuen Spendevorganges muss READY immer
aktiv (= nicht tiefgezogen) sein. Sonst warten bis READY,
verschieben der Aufklebeposition.

GUHL & SCHEIBLER AG

- 12v + Sy

I: 252
IN o | PC myJ. TOGHI
+5y
470

242
Tk I [

0: {
Y=
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-0 OUT

v198
e T14
BC 337
*’
-' LM 358 R72
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FEED (0) . - adjustable on FPU
*  or flap adapter

Flap adapter by potentiometer
low —i t
FPU Print | T+

Pulse duration
CLK (0) RERE HEERE 50 us

Before activating a new dispensing process, READY must always be
active (= not on low). Otherwise wait until READY, adjust stick-on

position.

+ 12v + Sy

I: 2k2 2k2

+Sv
470 ¢ OUT
0. _ f? t
—_- _b—-Pcsrs l
Uies o TCY
—_—— T14
BC 327
*.0
LM JI58 R72
a3
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S$2.4 ON : Obereck Crikeitierung (Deloved predispensing)
OFF : Normal

$2.2 ow Nonstopp Etikeltierung (2€ro downtime mode)
OFF Ner mal

$13 on Testbetrieb (Test mode) Spendernuwmer bei Nonstopp.

Shne unsers Conchmigong darf divse Deichaang wodst varvieliitigt
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OFF Normal (Ron mode) Bevicenomber in 2¢ro. mode :
$2.4 OFF Linkvnasohine  (Letthand operation) -
ON  Rechismaschine (Righthand operation) -
[ GHtsm L DANERCICH .
v D“_— S . + h S & 44.97 W.Maril [
T witch 22 s e
C 6000
B R o
GS442
i G L
LR ‘;::n == PULLSCHLE A CH-TARSIN  PIETERGENN 2 n%una:m 2 !ﬂ..lz h— 447

ey Sy



csnzog .}

hes wasers Genshmigung dard diess Zokchawag wader varvieblithigl
soch Nashusronrfivaen sdor Brittparsonen Iugingbich gemachi wordn

[Gegensiand e e :‘;“‘;" r
MAGNET ADAPTER _ ==
BESTUCKUNGSPLAN — =
[ Scngrvess : — =
GS 0708
M:- ~ m"?'r'u’r— Ervemn_curen

ﬁ Guhi~+Schaibler AG Assch-Basel 2/ 53/ g8 - 405




—_— —
ovo wml |
ve ] ,
FEED b el : o c‘i > OV (GS079)
- =L o
LSC o wmd j ]' ol aﬁri > 12V(GS679)
eb am'® i of lwi
T a mml ! ol _'ui —» [BC(PS)
TS7 b semd ';__,13 |_,14i
- 1 | s .‘si » FEED(R®1/R02)
- . Ry 11ai
.—13 Il ! .jg_ :zj » TTV (P8)
“2V b ;
________ J
EL.-UMSCHALTUNG
° e T
b MAGNE TKLAPPENADAPTER [
B GS 070b____ CB5 =
@m e — | Guhi+Scheibler AG, Aesch ysal 8 —403 |




PRI ALY

06— 9/ mm\ 2 | uosev ov amqeuog+iune
LT £ L)

43
ol
i

T - S|
HILIVAYNIIIVIHL INOVIH
—

—— o — — .,

a2

CLR

i 0L0S9 3
§ §
iNE .
g L
=[] .
#
< Hm
mm N
B[P
L LN .m.
0 WA ...m
=
I.|Im . - _I.Al.ml:li!l,l.l.l.l_ mw
-.n-....- E 3 - ;
- o *.s.!!!.. _ s
T
o 11, . (1]
N TA1ho00d} & ,%m 3
2 BLE . HE

GS are rN

® SIEHE BLATT EL-UMSCHALTUNG ADAPTER




(1]

nE weder vesvisdlalligt

GEGENS TR

Eiuchdruckwerk - Typ7

Bestiickungsplan

GS077 D

sere Genthisiiguny dail dinse Toichmy

asch Feshyrcaanfismen wdor Drittpacsonsa tagingiich gecmacht wer

[ [T ]

GUHL " SCHEIBLER

GUBLESOMENMER 86 CH-27RESCH  PEEFFMGEREING 200 THLERDN O /T4 2070

b L 4 1 |




UdSay Jpib-H) DU JS1GISY3S+Ung

J.!xnz_ﬁe
GQ om..w“.w..— m Cﬁ gtﬂﬁ:ﬁ
m.mo.mm §aunv_mu3v_u:m_9._u¢|_m
Up | 39udo ?uuuH‘

1220 59 JSuNNU3UTAd|
10E-p/5G/2 BldIHIS L TBHIS
 EEpgEl
L P
T A |
) Tw _
& aow eh
e B}
“ -&l i. .ﬂh winit
m.l !.m . !:..MMIW
Hum
aUa%
=l ._




